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Unser erfolgreichstes Produkt 
ist Kundenzufriedenheit

Die Draht- und Metallverarbeitung ist der Anfang unserer Erfolgsgeschichte, der wir im Laufe der Jahre 
viele neue, spannende Kapitel hinzugefügt haben. Unser Verständnis von Qualität, ein ausgeprägtes Gefühl 
für Präzision und der Anspruch, stets die besten der möglichen Lösungen zu bieten, bestimmen dabei seit je 
unser Denken und Handeln.

So sind mit den Herausforderungen und Ansprüchen unserer Kunden auch wir kontinuierlich gewachsen. 
Heute bietet Hupfer als Spezialist für Küchenlogistik und Sterilgutlogistik maßgeschneiderte Konzepte 
„Made in Germany“, die immer mehr Kunden in aller Welt begeistern.
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Große Qualität bis ins kleinste Detail

Vom Material über die Verarbeitung bis hin zu 
Funktionalität, Sicherheit, Service und pünktlicher 
Lieferung ist Qualität unser unverwechselbares 
Markenzeichen. Dafür sorgen Planungs- und 
Fertigungstechnik auf dem neuesten Stand, 
sorgfältig ausgewählte Zulieferer und Partner 
sowie eine umfassende Qualitätssicherung.

Bei aller Technik aber sind es vor allem hervor-
ragend ausgebildete Mitarbeiter, die das Gesicht 
der Marke Hupfer prägen. Von der Entwicklung bis zur 
Auslieferung begleiten sie jedes Produkt mit ihrem 
Know-how und handwerklicher Perfektion 
bis ins Detail.

Geprüfte Sicherheit von Anfang an

Hupfer ist Entwickler und Hersteller von Medizinpro-
dukten der Klasse I und hat ein zertifiziertes
Managementsystem nach ISO 9001 und ISO 13485.
Unsere Lösungen garantieren von der Technik bis zum 
Service höchste Qualität und Funktionssicherheit.



Ihr Partner für innovative 
Sterilgutlogistik

Wir bei Hupfer entwickeln unsere Produkte und Systeme aus einem tiefen Verständnis für die logistischen 
Strukturen und individuellen Ansprüche in Kliniken und medizinischen Abteilungen. 

Als Spezialist für Sterilgutlogistik bieten wir ganzheitliche Lösungen zur Ver- und Entsorgung von Sterilgut. 
Ob beim Packen, Sterilisieren, Transportieren, Lagern, Verteilen, Reinigen und Desinfizieren – mit Hupfer opti-
mieren Sie Arbeitsabläufe, erhöhen die Arbeitssicherheit und können sich auf höchste Hygienestandards rund 
ums Reinigen, Desinfizieren und Sterilisieren verlassen.

Mit jahrzehntelanger Erfahrung, ausgeprägter Branchenkenntnis und überzeugenden Ideen stehen wir Planern, 
Fachhändlern und Anwendern zur Seite und geben allen Beteiligten die Gewissheit, am Ende des Tages die 
gemeinsamen Ziele erreicht zu haben: Sicherheit, Wirtschaftlichkeit und echte Kundenzufriedenheit bis hin 
zum Patienten.
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Ihr aktiver Gestalter im gesamten Logistikkreislauf

Hupfer versteht sich in Sachen Effizienz als Macher, als aktiver Gestalter mit Fokus auf ganzheitliche Lösungen und 

weniger auf das einzelne Produkt.

Als „Effizienzmacher“ wollen wir nicht nur sparsame Produkte entwickeln, sondern möchten dies auch möglichst 

effizient tun. Doch wann genau ist eine Tätigkeit effizient? Kurz gesagt: Wenn man seine Ziele mit wenig Auf-

wand erreicht. Hupfer bietet effiziente Lösungen entlang der gesamten Prozesskette in der Sterilgutlogistik.


